Navod k obsluze

Skladacka papiru
CFM 700
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1) Popis stroje
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1 -tlacitko reset

2 - start/stop, tlacitko regulace rychlosti 20
3 - sklopny stal

4 - podavaci stul

5 - areta¢ni paka sklopného stolu

6 -displej

7 -vyvadéci stll

8 -doraz X

9 -dorazY

10 - stupnice nastaveni dorazu

11 - pfilozniky

12 - ovladani natoceni pfilozniku

13 -jezdec dorazu

14 - podavaci kolegko 9

15 -tabulka skladd

16 -zasuvka se sit.vypinacem
17 - klapka polovi¢niho skladu
18 - Sroub aretace pfiloznikd
19 - deska pribézné perforace
20 - regulace pfitlaku stolu

21 - perforovaci kole¢ko

22 - kryt perforace

23 - strhovaé

24 -tabulka vyvadéni

25 -vyvadéci kole¢ka

26 - kole€ko dorazu

27 - pouzdro

28 - rilovaci kole¢ko




2 Parametry

a) rychlost skladani 70 - 120 lista | min.£ 15 %(A4)

b) druhy skladu standard letter
concertina
single
double parallel
brochure
half concertina
cross-fold

c) prubézna perforace, rilovani 80- 120 g/m?-vSechny sklady
160g/m?-vSechny sklady bez
double parallel

d) format papiru (SRA3), A3, (84), A4, (85), A5
e) kapacita nakladaciho stolu 300 listu (80 g/m?
f) rozméry stroje pracovni poloha: d = 1130 mm

§ =460 mm

v =480 mm

pfepravni poloha: d =660 mm

§ =560 mm
v =450 mm
g) graméz papiru 80-160 gl m?
h) hmotnost stroje 28 kg
i) napétilfrekvence 230V 150 Hz
j) prikon 50 W
k) akusticky tlak 69,9 dB
Upozornéni

a) Skladacka je urcena pouze pro skladani papiru uvedeného v parametrech.

b) Je zakazano skladat folie, plechy ajiné podobné materialy.

c) Stroj se mlze pouzivat pouze v uzavienych prostorach (kancelafich, dilnach).
d) Je zakdzano pouzivat stroj ve venkovnich prostorach.

e) Je zakdzano pouzivat stroj s poSkozenou pfivodni Snidirou.

f) Je zakdzano pouZzivat stroj v pfipadé, Ze vydava neobvyklé zvuky.



Informace pro instalaci a provoz

a) Je zakazano pfipojovat stroj na jiné napéti, nez je uvedeno na Stitku od
vyrobce.

b) Pred pouzitim stroje si pfec¢téte vSechny instrukce.

c) Détem je zakdzano pouzivat vyrobek bez asistence zdkonného zastupce.

d) Je zakazano vkladat prsty nebo ruce do stroje po zapojeni pfivodni Sidry.

e) P¥i zablokovani stroje je nutno nejdfive odpojit stroj ze sité a potom odstranit
pfi€inu zablokovani.

f) Je zakazano pfi vyméné vadné pojistky nahrazovat pojistku jinym typem
pojistky nebo pojistkou s jinym vykonem.

3 Pracovnirezim

e Sklopny stul 3 stlacime dolu.

e Prilozniky 11 nastavime pfiblizné na Sitku pouZzitého papiru, potom naloZzime
na sklopny studl poZzadované mnozstvi papiru. Pfilozniky dorazime k papiru a
zajistime Srouby 18.

e QOdjisténim aretacni péky sklopného stolu 5 se pfizvedne balik papiru k
podavacim koleCkum 14.

e Pospusténi sitovym vypinaem 16 se pfi spravné poloze dorazl X, Y a papiru
na stole na displeji 6 zobrazi Cislice O, pfi chybné poloze dorazll X se
preruSované zobrazuje E-1. Pfi chybné poloze doraz(i Y se preruSované
zobrazuje E-2. Pokud neni na podavacim stole papir, pferuSované se
zobrazuje pismeno P a stroj nelze spustit.

e Po spusténi tlacitkem ,start | stop" 2 dojde k automatickému podavani papiru
a sklada se na vyvadéci stul.

e Pokud dochézi k nepravidelnému podavani papiru, nastavte pfitlak sklopného
stolu pomoci regulace 20 (menSi gramaz maly pfitlak, vétSi gramaz veétsi
pritlak).

e TlaCitkem regulace 2 |ze regulovat rychlost skladani. BEhem chodu je nutné
papir odebirat z vyvadéciho stolu, aby nedoslo kjeho preplnéni.

e PosloZeni posledniho papiru se stroj automaticky vypne. Pokud posledni
papir zistane ve stroji, podrzte tlaCitko 2 a nechte dokoncit cyklus.



4 Druhy sklada. ovlddani dorazid. nastaveni perforovacich
kolec¢ek. rilovani

Druhy skladd \/ /\\

Pro pfislusny sklad papiru je nutno nastavit jezdec dorazu 13 na dorazech X,
Y do polohy dle tabulky sladd 15 podle pfisluSného typu papiru. Pro razné
gramaze papiru je nutné korigovat polohu jezdce dorazu otacenim kolecka 26
u dorazu dle mm stupnice na pfisluSnou stranu. Rovnéz je nutné korigovat
stranovou nepresnost skladu pomoci natoeni pfiloznikd 11 ovlddacim
koleCkem 12. Vychozi polohu pfiloznik( nastavime, tak aby pfedni hrana
prilozniku 11 byla rovnobézna s hranou otvoru na sklopném stole viz. obrazek.

12 11

PFi nastavovani jezdce dorazu Y je nutné tento doraz vyjmout. PFi vyjmuti
dorazu dojde z bezpecnostnich divodi k automatickému vypnuti stroje.

Pro sklad oznaceny ,1/2" je nutno klapku polovi¢niho skladu 17 dat do
pracovni polohy dle Sipky viz. obrazek. Klapku ovladame obéma rukama.

Vypnuto Zapnuto




Perforace, rilovani

Pro nastaveni perforovacich kole¢ek 21 nebo rilovaciho kole¢ka 28 je nutno
vypnout stroj ze sité. Odmontovat kryt perforace 22 a vyjmout drzak

vyvadécich koleCek ze stroje, Sestihrannym kli¢em povolit Srouby v nébojich
strhovacl 23 a strhovace odklopit. Popfipadé vyndat celou osu se strhovadi.
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Dale je nutno povolit Srouby v nabojich vSech koleCek, které chceme prestavit.
Kolecka by se méla volné posunovat po hfidelich. Po ustaveni koleCek je
nutno zajistit utazenim Sroubd jejich polohu (pozor - rilovaci kolecko je

z plastu, tzn. dotahovat lehce!) a strhovace nastavit do pracovni polohy

k perforovacim kole¢kim. Kryt perforace namontovat zpét na stroj!



Poloha Perforovaci Rilovaci
strhovace kolecka kolecka

Pokud chceme provadét pouze sklddani, umistime perforovaci (rilovaci)
koleCka mimo zabér popfipadé odstranime Uplné. Pro odstranéni
perforovacich koleCek popf. rilovaciho kole¢ka je nutno vyndat hridel
perforace. Hfidel se vynda tak, Ze pouzdro 27 uchopime a tahneme pfes
pruzinu do krajni polohy. Nasledné pohybujeme jiz celou hfideli zpét i

s pouzdrem, které je stale pfidrzovano v krajni poloze a hfidel vyjmeme ze
stroje viz. obrazek.

Pro spravnou funkci stroje je nutné, aby na hfidelich byly vZzdy spravné
umistény vodici kladky 28!

Chceme-li provadét pouze prubéznou perforaci nebo rilovani, je zapotiebi déat
klapku 17 do polohy ,,1/2", ze stroje vyjmout doraz 9 a najeho misto vioZit
desku 19. Vyvadéci kole¢ka 25 musi byt odstranéna, aby mohl papir volné
prochazet.



Odstranéni vyvadécich kolecek pro prubéznou perforaci.

5 Nastaveni vyvadécich kolecek

KoleCka vyvadéni 25 pfesuneme do pfislusné polohy dle tabulky vyvadéni 24
(pfiklad viz. obrazek). P¥i skladu C/2 pro vSechny gramaze, je nutno odstranit
koleCka vyvadéni z osy!
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PFiklad: Poloha vyvadécich kole¢ek pro sklad 112 format papiru A4.



6 Odstranovani zavad

Zmackani papiru ve stroji: po vypnuti stroje ze sité je nutno vyjmout oba
dorazy ze stroje a papir nasledné vyjmout

tak, Zze dojde k samovolnému protoceni
valca.

7) Demontaz krytu
Demontaz krytd maze provadét pouze odborny pracovnik po odpojeni stroje

ze sité.

8 Likvidace stroje

Po ukonceni zivotnosti je zakazano likvidovat stroj v komunalnim odpadu.
Stroj se demontuje a vytfidi na kovové a nekovové dily, plasty, gumu a
elektrodily. Tyto se odevzdaji v pfisludnych sbé&rnach k dalsi recyklaci. Casti
zafizeni mohou obsahovat nebezpeéné latky, které maji Skodlivy vliv na

Zivotni prostfedi a lidské zdravi.
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